Prézisionswerkzeugmechaniker-Innung ; Handwerkskammer
Nordbayern fur Unterfranken

Vor- und Nachname: Datum:

Gesellenpriifung Teil 1 - Frithjahr

Planung
Richtzeit: 10 Minuten

Prazisionswerkzeugmechaniker/-in
e Zerspanwerkzeuge
e Schneidwerkzeuge

Tragen Sie in den Kopf Ihren Namen und das heutige Datum ein. Arbeiten Sie sich in die Arbeitsunterlagen ein und
Uberlegen Sie sorgfiltig, wie sie die beiden Arbeitsproben herstellen.

Beginnen Sie mit der Planung lhrer Arbeitsproben.

Satzen in untenstehende Tabelle.

Tragen Sie die Arbeitsfolge stichpunktartig oder in kurzen

Planung:

Losung:

Geben Sie zur Herstellung Ihrer beiden Arbeitsproben die erforderlichen Arbeitsgange in
der richtigen Arbeitsreihenfolge an. Geben Sie zusatzlich die erforderlichen Werkzeuge,
Prifmittel, Spannzeuge sowie die verwendeten Werkzeugmaschinentypen an (Es sind keine
Normangaben oder Schnittparameter anzugeben).

Bewertung
Prifungs-
ausschuss

Lfd. Nr. | Arbeitsgange

Werkzeuge, Maschinen, Priifmittel
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Lfd. Nr.

Arbeitsgange

Punkte
Planung

max. 100
Punkte

—
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Prazisionswerkzeugmechaniker-Innung AT Handwerkskammer vor' und NaChname: Datum:
Nordbayern fiir Unterfranken

Gesellenpriifung Teil 1 - Frithjahr

Kontrolle: Prazisionswerkzeugmechaniker/-in
Richtzeit: 5 Minuten e Zerspanwerkzeuge
e Schneidwerkzeuge
Arbeitsauftrag: Uberpriifen Sie Ihre hergestellten Arbeitsproben auf MaR- bzw. Lehrenhaltigkeit

und tragen Sie lhre gemessenen Male im Priifprotokoll ein. Wiederholende MaRe
sind im montierten Zustand zu prifen!

Beurteilen Sie anschlieRend im Ubergabeprotokoll, ob Ihre Arbeitsproben dem
Kunden Ubergeben werden dirfen.

Prifprotokoll: Punkteschliissel: 0 oder 10 Punkte
Prifling Prifungsausschuss
Lfd. | Pos.- Prifmerkmale | AbmaRe | IstmaRe Me"rkmal . Merl.<.mal Punkte
Nr. | Nr. . i erfillt Istmalle in mm erfallt
Inmm in mm - - - -
ja |nein ja | nein
1 1 AbstandsmafR | 14,5+0,2
2 1 Breite 12
3 1 Durchmesser P4H7
4 2 WinkelmaR 45°+1,5°
5 2 Breite 4+0,1
6 2 Langenmald 40+0,5
7
8
Zwischenergebnis
max. 60 Punkte
Ubergabeprotokoll: Punkteschliissel: 0 oder 10 Punkte
Prafli Praf h
' ra mg. ri ungsaussc uss . Punkte
ja nein ja nein

Kann lhre Arbeitsprobe 1 verwendet werden?

Kann lhre Arbeitsprobe 2 verwendet werden?

Kénnen lhre beiden gefligten Arbeitsproben
dem Kunden als Gutteile tibergeben werden?

Zwischenergebnis
max. 30 Punkte

Der Prifling erhélt 10 Punkte, wenn seine Bewertung (Merkmal erftllt ja/nein) mit der Bewertung des Prifungsausschusses
libereinstimmt. Die vom Priifling gemessenen IstmalRe werden bei der Bewertung des Priifprotokolls nicht berlicksichtigt.
Fir die Bewertung des Priifprotokolls ist nur von Bedeutung, ob der Priifling die MalRhaltigkeit der gefertigten Arbeitsproben
richtig prifen und die Verwendbarkeit beurteilen kann. Die MaRhaltigkeit der Arbeitsproben wird hier nicht bewertet.
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Préazisionswerkzeugmechaniker-Innung ; Handwerkskammer
Nordbayern ’ fiir Unterfranken

Gesellenpriifung Teil 1 - Frithjahr

Vor- und Nachname:

Datum:

Situative Fachgesprache:
Zeit pro Fachgesprach: max. 5 Minuten

e Zerspanwerkzeuge
e Schneidwerkzeuge

Prazisionswerkzeugmechaniker/-in

Dieses Blatt wird komplett durch den Priifungsausschuss ausgefullt!

Situative Fachgesprache:

Arbeitsprobe 1:

++ + <> - -

Bemerkungen:

Bewertung
Prifungs-
ausschuss

Frage 1:

Mit welchen Priifmitteln prifen Sie die Parallelitat bei der
Arbeitsprobe 1?

Frage 2:

Welche Bedeutung hat das Oberflachensymbol an der linken
Stirnseite der Arbeitsprobe 1?

Frage 3:

In welcher Reihenfolge und mit welchen Werkzeugen stellen
Sie das Gewinde M5 her?

Arbeitsprobe 2:

++ + <> - -

Bemerkungen:

Frage 1:

Welche Flache wird direkt durch den vorgegebenen
Einstellwinkel des DrehmeifRels beeinflusst? (Zeigen lassen)

Frage 2:

Mit welchen Fertigungsverfahren kdnnen die vorgegebenen
Oberflachen Rz 1,6 hergestellt werden?

Frage 3:

Welche Abmalie hat die ISO-Toleranz ¢12h6?

Gesamt Arbeitsprobe 1 und 2:

—

Zwischenergebnis
max. 60 Punkte




